
Р.бр

.
Опис услуге

Јединица 

мере

 

Kоличина

Jeдинична цена 

без ПДВ-а (у РСД)

Укупна цена без ПДВ-а 

(у РСД)

1
деку пловање електромагнетне спојнице и одвијање свих вијака 

стопа
ком 1

2

монтажа гу ртни и спу штање електромагнетне спојнице на ниво 

земље са постојећим дизалицама (Обезбеђивање алата и 

атестних гу ртни за спу штање и подизање електромагнетне 

спојнице. Извођач у правља ланчаним дизалицама.)

ком 1

3 транспорт електромагнетне спојнице на сервис ком 1

4 расклапање електромагнетне спојнице ком 1

5 прање саставних делова електромагнетне спојнице ком 1

6
чишћење саставних делова електромагнетне спојнице од 

корозије
ком 1

7
лакирање и су шење саставних делова електромагнетне 

спојнице
ком 1

8 израда мерне скице електромагнетне спојнице по захтеву ком 1

9 машинска дефектажа електромагнетне спојнице: ком 1

9.1. контрола равности стопа ком 1

9.2. контрола стања лежајева ком 1

9.3. контрола стања семеринга ком 1

9.4. контрола места лежајева на осовини ком 1

9.5.
провера херметичке заптивености када се напу ни расхладном 

водом
ком 1

9.6. контрола стања поклопаца лежајева ком 1

9.7. контрола стања поклопца прикљу чне ку тије ком 1

9.8. контрола стања завртке са у шицама и одговарају ћег навоја ком 1

9.9. контрола стања свих навоја на електромагнетној спојници ком 1

9.10. контрола стања декли и контра декли ком 1

9.11. контрола стања клина на осовини ком 1

9.12. контрола стања шлица на осовини ком 1

9.13.
контрола стања цеви за одвођење воде из електромагнетне 

спојнице
ком 1

9.14. контрола стања ротора електромагнетне спојнице ком 1

10 електро дефектажа електромагнетне спојнице : ком 1

10.1.
испитивање система изолације електромагнетне спојнице пре 

сервиса испитним напоном 250 DC V
ком 1

10.2. мерење отпорности намотаја ком 1

10.3. контрола изводних крајева намотаја статора ком 1

10.4. контрола проводника за у земљење ком 1

10.5. контрола стања елемената прикљу чне ку тије ком 1

10.6. контрола стања проводних изолатора ком 1

11
отклањање у очених неправилности након провере равности 

стопа
ком 1

12
набавка и замена котрљају ћих лежајева и сервис клизних 

лежајних склопова 
ком 1

13
набавка и замена семеринга и дру гих елемената за дихтовање 

електромагнетне спојнице
ком 1

14 санација места лежајева ком 1

15 санација осовине (ротора) електромагнетне спојнице ком 1

16 санација поклопца лежајева ком 1

17 санација поклопца прикљу чне ку тије ком 1

18 санација навоја на електромагнетној спојници ком 1

19 санација у шке и навоја ком 1

20 санација декли и контра декли ком 1

21 санација клина на осовини ком 1

22 санација шлица на осовини ком 1

23 санација цеви за одвођење воде из електромагнетне спојнице ком 1

24 израда намотаја електромагнета ком 1

24.1. израда новог бакарног ку ћишта - кошу љица намотаја ком 1

24.2. заливање намотаја епоксидном смолим ком 1

24.3.
херметичко затварање металног ку ћишта и ипитивање 

заптивености (хидро тест)
ком 1

24.4. у градња у  ку ћиште статора ком 1

25 набавка и у градња нових елемената прикљу чне ку тије ком 1

26 набавка и у градња нових проводника за у земљење ком 1

27 израда нових крајева намотаја статора ком 1

28 замена и у градња нових проводних изолатора ком 1

29 контрола центричности електромагнетне спојнице ком 1

30 балансирање ротора и припадају ћих ротационих делова ком 1

31 склапање електромагнетне спојнице ком 1

32 пескирање и фарбање електромагнетне спојнице ком 1

33
испитивање система изолације електромагнетне спојнице након 

извршеног сервиса испитним напоном 250 DC V
ком 1

34
испитивање електромагнетне спојнице у  празном ходу  са 

мерењем вибрација и стања лежајева  у колико је изводљиво
ком 1

35 транспорт електромагнетне спојнице након извршеног сервиса ком 1

36

монтажа гу ртни и подизање електромагнетне спојнице са нивоа 

земље до првог спрата са постојећим дизалицама (Извођач 

у правља ланчаним дизалицама.)

ком 1

37
монтажа електромагнетне спојнице, ласерско центрирање и 

ку пловање
ком 1

38

на захтев  Нару чиоца обавезно је прису ство Пону ђача на лицу  

места (у  фабрици ПЕВГ) приликом центрирања електромагнетне 

спојнице са радном машином и пу штању  у  рад са доказивањем 

перформанси

ком 1

39
издавање неопходне пратеће доку ментације: Извештаја, 

испитних листова …
ком 1

1 6324 ком 1

2 NU 314 ком 1

3 6232 C3 ком 1

1
Излазак инжењера на вибродијагностичка мерења са израдом 

извештаја (по електромагнетној спојници)
НЧ 1

2
Излазак специјалисте за посао ку пловања, центрирања, 

пу штања у  рад и проверу  рада електромагнетне спојнице
НЧ 1

3 Долазак и повратак радника ради интервенције на лицу  места НЧ 1

1.      Инжењер специјалиста НЧ 1

2.      Електротехничар НЧ 1

3.      Машински техничар НЧ 1

1
деку пловање електромагнетне спојнице и одвијање свих вијака 

стопа
ком 1

2

монтажа гу ртни и спу штање електромагнетне спојнице на ниво 

земље са постојећим дизалицама (Обезбеђивање алата и 

атестних гу ртни за спу штање и подизање електромагнетне 

спојнице. Фабрика ПЕВГ поседу је ру чне ланчане дизалице и 

виљу шкар за спу штање саме спојнице испред зграде Дораде. 

Извођач у правља ланчаним дизалицама.)

ком 1

3 транспорт електромагнетне спојнице на сервис ком 1

4 расклапање електромагнетне спојнице ком 1

5 прање саставних делова електромагнетне спојнице ком 1

6
чишћење саставних делова електромагнетне спојнице од 

корозије
ком 1

7
лакирање и су шење саставних делова електромагнетне 

спојнице
ком 1

8 израда мерне скице електромагнетне спојнице по захтеву ком 1

9 машинска дефектажа електромагнетне спојнице: ком 1

9.1. контрола равности стопа ком 1

9.2. контрола стања лежајева ком 1

9.3. контрола стања семеринга ком 1

9.4. контрола места лежајева на осовини ком 1

9.5.
провера херметичке заптивености када се напу ни расхладном 

водом
ком 1

9.6. контрола стања поклопаца лежајева ком 1

9.7. контрола стања поклопца прикљу чне ку тије ком 1

9.8. контрола стања завртке са у шицама и одговарају ћег навоја ком 1

9.9. контрола стања свих навоја на електромагнетној спојници ком 1

9.10. контрола стања декли и контра декли ком 1

9.11. контрола стања клина на осовини ком 1

9.12. контрола стања шлица на осовини ком 1

9.13.
контрола стања цеви за одвођење воде из електромагнетне 

спојнице
ком 1

9.14. контрола стања ротора електромагнетне спојнице ком 1

10 електро дефектажа електромагнетне спојнице : ком 1

10.1.
испитивање система изолације електромагнетне спојнице пре 

сервиса испитним напоном 500 DC V
ком 1

10.2. мерење отпорности намотаја ком 1

10.3. контрола изводних крајева намотаја статора ком 1

10.4. контрола проводника за у земљење ком 1

10.5. контрола стања елемената прикљу чне ку тије ком 1

10.6.
отклањање у очених неправилности након провере равности 

стопа
ком 1

11
набавка и замена котрљају ћих лежајева и сервис клизних 

лежајних склопова 
ком 1

12
набавка и замена семеринга и дру гих елемената за дихтовање 

електромагнетне спојнице
ком 1

13 санација места лежајева ком 1

14 санација осовине (ротора) електромагнетне спојнице ком 1

15 санација поклопца лежајева ком 1

16 санација поклопца прикљу чне ку тије ком 1

17 санација навоја на електромагнетној спојници ком 1

18 санација у шке и навоја ком 1

19 санација декли и контра декли ком 1

20 санација клина на осовини ком 1

21 санација шлица на осовини ком 1

22 санација цеви за одвођење воде из електромагнетне спојнице ком 1

23 израда новог намотаја електромагнета ком 1

23.1. израда новог бакарног ку ћишта - кошу љице намотаја ком 1

23.2. заливање намотаја епоксидном смолом ком 1

23.3.
херметичко затварање металног ку ћишта и испитивање 

заптивености (хидро тест)
ком 1

23.4. у градња у  ку ћиште статора ком 1

24 набавка и у градња нових елемената прикљу чне ку тије ком 1

25 набавка и у градња нових проводника за у земљење ком 1

26 израда нових крајева намотаја статора ком 1

27 контрола центричности електромагнетне спојнице ком 1

28 балансирање ротора и припадају ћих ротационих делова ком 1

29 склапање електромагнетне спојнице ком 1

30 пескирање и фарбање електромагнетне спојнице ком 1

31
испитивање система изолације електромагнетне спојнице након 

извршеног сервиса испитним напоном 500 DC V
ком 1

32
испитивање електромагнетне спојнице у  празном ходу  са 

мерењем вибрација и стања лежајева  у колико је изводљиво
ком 1

33 транспорт електромагнетне спојнице након извршеног сервиса ком 1

34

монтажа гу ртни и подизање електромагнетне спојнице са нивоа 

земље до места у градње са постојећим дизалицама и 

виљу шкарем (Извођач у правља ланчаним дизалицама.)

ком 1

35
монтажа електромагнетне спојнице, ласерско центрирање и 

ку пловање
ком 1

Образац понуде

Oдржавање, поправке и ремонт електромагнетних спојница  у фабрици ПЕВГ ХИП-Петрохемије у 2025. и 2026. години

НАЗИВ И СЕДИШТЕ ПОНУЂАЧА
Попуњава понуђач

БРОЈ ПОНУДЕ Попуњава понуђач

ДАТУМ ПОНУДЕ Попуњава понуђач

ЛОТ 1 - ПОПРАВКА ЕЛЕКТРОМАГНЕТНЕ СПОЈНИЦЕ МИКСЕРА 90 DC V СТАНДАРДНЕ ИЗВЕДБЕ, 

Снага (HP)   1250

Додатне активности / набавка материјала за потребе одржавања елекромагнетних спојница миксера,

Набавка лежајева (у случају да Наручилац не поседује у складишту)

РАДОВИ НА ТЕРЕНУ

АНГАЖОВАЊЕ РАДНЕ СНАГЕ - у случају непредвиђених радова у складу са дефектацијом, одобреном од стране Инвеститора

УКУПНА ВРЕДНОСТ БЕЗ ПДВ-А ЗА ЛОТ 1 (у РСД): 0,00

УКУПНА ВРЕДНОСТ СА ПДВ-ОМ ЗА ЛОТ 1 (у РСД): 0,00

ЛОТ 2 - ПОПРАВКА ЕЛЕКТРОМАГНЕТНЕ СПОЈНИЦЕ ЕКСТРУДЕРА 180 DC V СТАНДАРДНЕ ИЗВЕДБЕ, 

Снага (HP)   700

SA-07.02.09-013, верзија 8.0 Страна 1 од 1



36

на захтев  Нару чиоца обавезно је прису ство Пону ђача на лицу  

места (у  фабрици ПЕВГ) приликом центрирања електромагнетне 

спојнице са радном машином и пу штању  у  рад са доказивањем 

перформанси

ком 1

37
издавање неопходне пратеће доку ментације: Извештаја, 

испитних листова …
ком 1

1 6319 C3 ком 1

2 N 220 C3 ком 1

3 6319 C ком 1

4 NU 314 C3 ком 1

5 NU 314 ком 1

1
Излазак инжењера на вибродијагностичка мерења са израдом 

извештаја (по електромагнетној спојници)
НЧ 1

2
Излазак специјалисте за посао ку пловања, центрирања, 

пу штања у  рад и проверу  рада електромагнетне спојнице
НЧ 1

3 Долазак и повратак радника ради интервенције на лицу  места НЧ 1

1.      Инжењер специјалиста НЧ 1

2.      Електротехничар НЧ 1

3.      Машински техничар НЧ 1

1
Транспорт склопа електромотора и електромагнетне спојнице на 

сервис
ком 1

2
Мерење вибрација и стања лежајева склопа електромотора и 

електромагнетне спојнице пре сервиса
ком 1

3 Расклапање склопа електромотора и електромагнетне спојнице ком 1

4 Прање саставних делова електромагнетне спојнице ком 1

5
Лакирање и су шење саставних делова склопа електромотора и 

електромагнетне спојнице
ком 1

6 Машинска дефектажа тахогенератора ком 1

7 Електро дефектажа тахогенератора ком 1

7.1. Мерење отпорности намотаја статора тахогенератора ком 1

7.2. Мерење отпорности изолације намотаја статора тахогенератора ком 1

7.3.
Контрола стања перманентних магнета на ротору  

тахогенератора
ком 1

7.4. Контрола стања извода намотаја статора тахогенератора ком 1

8
Машинска дефектажа склопа електромотора и електромагнетне 

спојнице:
ком 1

8.1. Контрола равности стопа ком 1

8.2. Контрола стања лежајева ком 1

8.3. Контрола стања семеринга ком 1

8.4. Контрола места лежајева на осовини ком 1

8.5. Контрола стања поклопаца лежајева ком 1

8.6. Контрола стања поклопца прикљу чне ку тије ком 1

8.7. Контрола стања свих навоја ком 1

8.8. Контрола стања декли и контра декли ком 1

8.9. Контрола стања клина на осовини ком 1

8.10. Контрола стања шлица на осовини ком 1

8.11. Контрола стања ротора електромагнетне спојнице ком 1

9
Електро дефектажа склопа електромотора и електромагнетне 

спојнице :
ком 1

9.1.
Испитивање система изолације електромагнетне спојнице пре 

сервиса испитним напоном 250 DC V електромагнетне спојнице
ком 1

9.2. Испитивање система изолације електромотора пре сервиса ком 1

9.3. Мерење отпорности намотаја електромотора ком 1

9.4. Мерење отпорности намотаја електромагнетне спојнице ком 1

9.5. Контрола изводних крајева намотаја статора ком 1

9.6.
Контрола проводника за у земљење електромотора и 

електромагнетне спојнице
ком 1

9.7.
Контрола стања елемената прикљу чне ку тије електромотора и 

електромагнетне спојнице
ком 1

9.8. Контрола лим пакета статора електромотора ком 1

10
Израда мерне скице склопа електромотора и електромагнетне 

спојнице
ком 1

11
Отклањање у очених неправилности након провере равности 

стопа
ком 1

12
Набавка и замена лежајева склопа електромотора и 

електромагнетне спојнице грану латора
ком 1

13
Набавка и замена семеринга и дру гих елемената за дихтовање 

склопа електромотора и електромагнетне спојнице
ком 1

14
Санација места лежајева  електромотора и електромагнетне 

спојнице
ком 1

15 Санација осовине (ротора) електромагнетне спојнице ком 1

16 Санација ротора електромотора ком 1

17
Санација поклопца лежајева електромотора и електромагнетне 

спојнице
ком 1

18
Санација поклопца прикљу чне ку тије електромотора и 

електромагнетне спојнице
ком 1

19 Санација навоја на електромотору  и електромагнетној спојници ком 1

20
Санација декли и контра декли електромотора и 

електромагнетне спојнице
ком 1

21
Санација клина на осовини електромотора аи електромагнетне 

спојнице
ком 1

22
Санација шлица на осовини електромотора аи електромагнетне 

спојнице
ком 1

23 Санација лим пакета статора електромотора ком 1

24
Сервис намотаја статора електромагнетне спојнице (прање, 

су шење, реипрегнација)
ком 1

25
Сервис намотаја статора електромотора (прање, су шење, 

реипрегнација)
ком 1

26
Сервис намотаја тахогенератора (прање, су шење, 

реипрегнација)
ком 1

27 Премотавање намотаја статора електромагнетне спојнице ком 1

28 Премотавање намотаја статора електромотора ком 1

29 Премотавање намотаја тахогенератора ком 1

30
Набавка и у градња нових елемената прикљу чне ку тије 

електромотора аи електромагнетне спојнице
ком 1

31
Набавка и у градња нових проводника за у земљење 

електромотора аи електромагнетне спојнице
ком 1

32
Израда нових крајева намотаја статора електромотора аи 

електромагнетне спојнице
ком 1

33 Контрола центричности склопа ком 1

34 Балансирање ротора и припадају ћих ротационих делова ком 1

35 Склапање електромотора и електромагнетне спојнице ком 1

36
Пескирање и фарбање електромотора и електромагнетне 

спојнице
ком 1

37
Испитивање система изолације електромагнетне спојнице након 

сервиса испитним напоном 250 DC V електромагнетне спојнице
ком 1

38
Испитивање система изолације електромoтора након извршеног 

сервиса
ком 1

39
Испитивање склопа електромотора и  електромагнетне спојнице 

у  празном ходу  са мерењем вибрација и стања лежајева
ком 1

40
Транспорт склопа електромотора и  електромагнетне спојнице 

након извршеног сервиса
ком 1

41

На захтев  Нару чиоца обавезно је прису ство Пону ђача на 

лицу  места (у  фабрици ПЕВГ) приликом центрирања склопа и 

пу штању  у  рад са доказивањем перформанси.

ком 1

42
Издавање неопходне пратеће доку ментације: Извештаја, 

испитних листова …
ком 1

1 6311 ком 1

2 6311 ZZ ком 1

3 6211 ком 1

4 6210 ZZ ком 1

5 6312 C3 ком 1

6 6212 2Z ком 1

7 NU 210 ECP ком 1

8 3310 2Z C3 ком 1

9 6309 2RS C3 ком 1

10 7318-B-L-TVP ком 1

11 QJ 318-N2-MPA ком 1

12 6313 C3 ZZ ком 1

13 6315 C3 ком 1

1 65x100x10 ком 1

2 68/52X8 ком 1

1
Излазак инжењера на вибродијагностичка мерења са израдом 

извештаја (по електромагнетној спојници)
НЧ 1

2
Излазак специјалисте за посао ку пловања, центрирања, 

пу штања у  рад и проверу  рада електромагнетне спојнице
НЧ 1

3 Долазак и повратак радника ради интервенције на лицу  места НЧ 1

1.      Инжењер специјалиста НЧ 1

2.      Електротехничар НЧ 1

3.      Машински техничар НЧ 1

Потпис:

Датум:

Попуњава понуђач

Печат понуђача:

Рок реализације услуга (у календарским данима):

Услови плаћања (захтевани услови су 60 дана од дана пријема рачуна испостављеног на основу квантитативног и 

квалитативног пријема Робе/потписивања Записника о извршеној услузи)

Извођач/Подизвођач:

Попуњава понуђач

Попуњава понуђач

ПИБ:

Матични број:

     - ДА

     - НЕ (у колико НЕ, напишите образложење)

a) Овим путем потврђујемо да смо у потпуности сагледали обим посла и да је све захтевано тендерском документацијом садржано у укупној 

цени.

Гарантни рок за извршене услуге:

Напомена:

УКУПНА ВРЕДНОСТ СА ПДВ-ОМ (у РСД): 0,00

УКУПНА ВРЕДНОСТ БЕЗ ПДВ-А (у РСД): 0,00

E-mail адреса:

Попуњава понуђач

Сагласни смо са нацртима Уговорних докумената који су саставни део тендерске документације (ДА/ НЕ):

Уколико је одговор НЕ, обавезно доставити ревидиран драфт Уговора са обележеним изменама.
Попуњава понуђач

Име и презиме контакт особе:

Попуњава понуђач

Попуњава понуђач

Попуњава понуђач

Попуњава понуђач

РОК ВАЖНОСТИ ПОНУДЕ (у календарским данима):

*Минимум 120 календарских дана од крајњег рока за доставу понуда

Име и презиме одговорног лица (потписник Уговора):

Performance Bond у износу од 10% од укупне уговорене вредности:
Попуњава понуђач

Попуњава понуђач

Попуњава понуђач

Број телефона:

Попуњава понуђач

Додатне активности / набавка материјала за потребе одржавања елекромагнетних спојница екструдера,

Набавка лежајева (у случају да Наручилац не поседује у складишту)

РАДОВИ НА ТЕРЕНУ

АНГАЖОВАЊЕ РАДНЕ СНАГЕ - у случају непредвиђених радова у складу са дефектацијом, одобреном од стране Инвеститора

ЛОТ 3 - ПОПРАВКА НН СКЛОПА ЕЛЕКТРОМОТОРА И ЕЛЕКТРОМАГНЕТНЕ СПОЈНИЦЕ ГРАНУЛАТОРА 0,4kV СТАНДАРНЕ ИЗВЕДБЕ, 

Снага (HP)   25

Додатне активности / набавка материјала за потребе одржавања склопа електромотора и елекромагнетних спојница гранулатора,

Набавка лежајева (у случају да Наручилац не поседује у складишту)

Додатне активности / набавка материјала за потребе одржавања склопа електромотора и елекромагнетних спојница гранулатора,

Набавка семеринга (у случају да Наручилац не поседује у складишту)

АНГАЖОВАЊЕ РАДНЕ СНАГЕ - у случају непредвиђених радова у складу са дефектацијом, одобреном од стране Инвеститора

УКУПНА ВРЕДНОСТ БЕЗ ПДВ-А ЗА ЛОТ 2 (у РСД): 0,00

УКУПНА ВРЕДНОСТ СА ПДВ-ОМ ЗА ЛОТ 2 (у РСД): 0,00

РАДОВИ НА ТЕРЕНУ

Напомена: Лежајеви треба да буду од произвођача SKF или FAG

УКУПНА ВРЕДНОСТ БЕЗ ПДВ-А ЗА ЛОТ 3 (у РСД): 0,00

УКУПНА ВРЕДНОСТ СА ПДВ-ОМ ЗА ЛОТ 3 (у РСД): 0,00
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